FORMOWANIE LADUNKU

ZADANIE 2.3

Szacowanie iloéci opakowan zbiorczych oraz pijt

Fabryka farb i lakieréw Color otrzymata zaméwienia na dostarczenie swoich produktéw.
Specyfikacja dotyczaca wybranego asortymentu jest umieszczona w tabeli. Sporzadz
plan formowania jednolitych paletowych jednostek tadunkowych dotyczacy otrzyma-
nych zamoéwien.

Parametry palety przemystowe]

lakier do drewna 400 x 500 25 puszka metalowa 3 warstwy
farba zewnetrzna 500 x 700 32 hobok plastikowy 2 warstwy
Hurtownia budowlana Majster 432 puszek lakieru

Sklep z artykutami budowlanymi Cegietka 300 hobokéw z farba




ZADANIA

Plan formowania paletowych jednostek tadunkowych (pjt) - puszki lakieru

 Ustalone wyniki

1 | liczba puszek w warstwie [szt.]

2 | szkic pjt (rzut z géry) szkic pjt (rzut z boku)
3 | masa brutto jednego opakowania [kg]

4 | masa jednej warstwy tadunku [kg]

5 | maksymalna liczba puszek na palecie [szt.]

6 liczba zaméwionych produktéw [szt.]
7 masa netto palety [kg]

8 g _’% masa brutto pjt [kg]

9 é % wysoko$¢ tadunku bez palety [m]

10 % _Lé wysoko$¢ pjt [m]

n _%L g objetos¢ fadunku na palecie [m?]

12 § _g objetos¢ pustej palety [m?]

13 objetos¢ pjt [m?]

14 liczba utworzonych pjt [szt.]




FORMOWANIE LADUNKU

Plan formowania paletowych jednostek fadunkowych (pjt) — hoboki z farba

1 | liczba hobokdéw na warstwie
2 | szkic pjt (rzut z géry) szkic pjt (rzut z boku)
3 | masa brutto jednego opakowania [kg]
4 | masa jednej warstwy tadunku [kg]
5 maksymalna liczba hobokdw na palecie
6 liczba zaméwionych produktéw '
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