Przykiad 1

Przedsiebiorstwo rozpoczyna produkcje nowego wyrobu,
miarach: dtugos¢ 400 mm, szerokos$¢ 200 mm,
z opakowaniem wynosi 15 kg.

Zapadia decyzja, ze bedg tworzone paletowe jednostki tadunkowe na palecie EUR, ktérej
masa wynosi 25 kg, a wysoko$¢ 144 mm. kadunek nie powinien wykraczaC poza obrys
palety. Badania wytrzymatoéci kartonéw z wyrobami wykazaly podatno$¢ na pietrzenie do
7 warstw. Regaly ramowe w magazynie wyrobdéw gotowych pozwalaja na skiadowanie pjt
o wysokosci do 1600 mm i masie 730 kg.

Nalezy uformowaé standardowa, pjt dla nowego wyrobu i podac:
szkice dwdch roznych utozen opakowan w warstwie,

liczbe warstw,

wysokos¢ fadunku,

mase fadunku,

liczbe opakowan w pit,

wysokosc pit,

mase pit.

Uwaga! Opakowari kartonowych nie mozna uktadac na boku!

Na rysunku 1.1. pokazano szkice dwéch réznych utozen opakowan w warstwie pjt
w widoku z gory.

pakowanego w kartonach o wy-
wysokos¢ 300 mm. Masa brutto wyrobu wraz
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W warstwie utozono 2 x 6 = 12 opakowan

Rys. 1.1. Szkice dwoch réznych utozer opakowan w warstwie paletowej jednostki tadunkowej 7
w widoku z gory
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Maksymalna wysokos$¢ pjt i jej dopuszczalna masa narzucaja liczbe warstw opakowan.

Dopuszczalna wysokos¢ fadunku jest mniejsza od maksymalnej wysokosci pjt o wysoko$é
palety (144 mm) i wynosi: 1600 mm — 144 mm = 1456 mm.

Dopuszczalna masa tadunku jest mniejsza od maksymalnej masy pjt o mase palety
(25 kg) i wynosi: 730 kg — 25 kg = 705 kg.

Liczbe warstw ze wzgledu na ograniczong wysokos¢ pjt ustala sig na podstawie ilorazu
wysokosci tadunku i wysokosci opakowania:

1456 mm / 300 mm = okoto 4,9

Poniewaz pjt powinna mie¢ petne warstwy, a dopuszczalna liczba warstw ze wzgledu na
podatnos$¢ na pietrzenie wynosi 7, przyjeto 4 warstwy.

Liczbe warstw ze wzgledu na ograniczong mase pjt ustala si¢ na podstawie ilorazu masy
tadunku i masy jednej warstwy. Masa warstwy jest réwna 12 = 15 kg = 180 kg.

Iloraz wynosi:

705 kg / 180 kg = okoto 3,9

Poniewaz pjt powinna mie¢ petne warstwy, a dopuszczalna liczba warstw ze wzgledu na
podatno$¢ na pietrzenie wynosi 7, przyjgto 3 warstwy.

Z ograniczen wysokosci i masy pjt wynika wniosek, ze opakowania mozna pietrzy¢ na
palecie do 3 warstw.

Wysokos$¢ fadunku jest iloczynem liczby warstw i wysokosci opakowania i jest réwna:
3 x 300 mm = 900 mm.

Masa tadunku jest iloczynem liczby warstw i masy opakowan w warstwie i wynosi:
3 x 180 kg = 540 kg.

Liczba opakowan w pjt jest iloczynem liczby warstw i liczby opakowari w warstwie:
3 x 12 szt. = 36 szt.

Wysoko$¢ pjt jest suma wysokosci fadunku i wysokoéci palety:

900 mm + 144 mm = 1044 mm.

Masa pijt (brutto) jest suma masy tadunku (netto) i masy palety (tara):

540 kg + 25 kg = 565 kg.

z&.nnmwe.mm. pjt musi spetniac jednoczesnie trzy kryteria dotyczace:
— podatnosci na pietrzenie,

— dopuszczalnej wysokosci,

— dopuszczalnej masy.
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